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Conexdes TUPY

Sua marca de confianga.
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CONEXOES Téchico

BSP
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CONEXOES BSP
TABELA DE PRESSAO
PressGes de Servico na Condugao de ~
X Pressao
Fluidos (Conforme ABNT NBR 6943,
de Teste
ISO 49 e EN 10242)
Temperatura Ate Ate Ambiente
120°C | 3009C
Ibf/pol2 | 5g5 290 | 1.500
Presss (psi)
ressio kgf/cm2
8 25 20 100
(bar)
Diametro Nominal %ab

Nota: 1 bar=14,5psi ® 1 bar =1 kgf/cm2 ¢ 1 bar =0,1 MPa * 1 psi = 1 Ibf/pol2

NORMAS DE FABRICACAO: As conexdes TUPY BSP, s3o produzidas em conformidade com as
especificacGes das normas ABNT NBR 6943, ISO 49 e EN 10242 e especificacdes TUPY.
Lembramos que, dependendo da figura, alguns didametros podem constar de uma norma e néao
de outra.

MATERIAL: As conexdes TUPY BSP, sdo produzidas em ferro maleavel preto, em conformidade
com as normas ABNT NBR 6590, ISO 5922 e EN 1562.

ROSCA: As roscas de vedagdo das conexdes TUPY BSP, sdo produzidas em conformidade com as
especificacdes das normas ABNT NBR NM ISO 7-1 e as roscas de acoplamento, conforme ABNT
NBR 8133 e ISO 228. Outros tipos de roscas podem ser produzidos sob encomenda.

INSPECAO: As conexdes TUPY BSP, sdo inspecionadas de modo a garantir as especificacdes das
normas ABNT NBR 6943, ISO 49 e EN 10242.

MARCAS: As conexdes TUPY BSP, quando as dimensdes permitem, sdo gravadas com a marca
TUPY® ou ® e/ou com a identificagdo do didmetro nominal.

PROTECAO SUPERFICIAL: As conexdes TUPY BSP, s3o produzidas com acabamento preto (éleo
ndo téxico) ou galvanizado a fogo (zincagem por imersao a quente), conforme ABNT NBR 6323,
ISO 49 e EN 10242. Outros revestimentos especiais (pinturas Epoxi, cataforética, hibrida, dupla
galvanizacdo, etc.) podem ser fornecidos sob consulta.

APLICACOES: As conexdes TUPY BSP, s3o aplicadas para a condugdo de 4gua, gas, vapor, dleo e
outras aplicagBes hidraulicas em geral.

NOTA: ATUPY S.A. reserva-se ao direito de introduzir nas suas linhas de produtos as alterages
que julgar adequadas. Os pesos (g) constantes desta lista de precos, estdo sujeitos a alteracdes
sem prévio aviso. Para sua seguranca exija que as conexdes adquiridas estejam em
conformidade com as normas citadas e que sejam realizados testes de estanqueidade antes da
utilizacdo definitiva das redes instaladas.
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UNIOES COM ASSENTO PLANO — COD. 330

,S S1
Bk
ol

Diametro [Nominal Dimens3ao em mm Peso Unit.
Polegada| mm A S (max) S1 Galv. g
Ya 8 42 27 17 96
3/8 10 45 32 20 92
Vs 15 48 41 25 178
% 20 52 50 32 286
1 25 58 55 39 375
1% 32 65 70 49 597
1% 40 70 75 55 699
2 50 78 90 69 1099
2% 65 85 110 85 1754
3 80 95 130 98 2555
4 100 110 150 124 3325

Pagina 3 de 7




NARVALMEC <

IDENTIFICAGAO DOS DIAMETROS NOMINAIS A PARTIR DOS DIAMETROS REAIS DP E
DB ROSCA BSP

f Dp 1 — Db —
/) % ]
/] TUBO [/ CONEXAO
7
NOMINAL| 1/4 3/8 1/2 3/4 1 1% 1% 2 2% 3 4 6
Dp 12,8 16,3 20,4 25,9 32,6 41,1 47,0 58,6 74,1 86,6 11,4 | 162,0
Db 11,5 15,0 18,6 24,1 30,3 39,0 44,9 56,7 72,2 84,9 110,1 | 160,9
K 9,7 10,1 13,2 14,5 16,8 19,1 19,1 23,4 26,7 29,8 | 035,8 | 1040,1
DIMENSOES EM MM
K = Comprimento Util da Rosca
DIMENSOES DAS CONEXOES BSP
-—F, —
r— F‘ - e
NS
SN ; _—
¥
H - o 1
i
l NN C
SN\ — ,
[t '
DIMENSOES EM MM
DIAMETRO F1=F2 D1 D2 H
NOMINAL | ~~ € f
1/4 11,0 7,6 11,6 2,6 2,0 19,8
3/8 11,5 10,9 15,4 2,7 2,0 23,8
1/2 15,0 14,8 19,6 2,8 2,5 28,6
3/4 16,5 19,4 25,0 3,2 2,5 34,8
1 19,0 25,4 31,4 3,6 3,0 42,6
1% 21,5 33,5 40,4 3,8 3,0 52,0
1% 21,5 39,0 46,2 4,0 3,5 58,6
2 26,0 50,2 58,2 4,2 3,5 71,6
2% 30,5 65,3 73,8 4,4 4,0 88,0
3 33,5 76,8 86,6 4,9 4,0 102,4
4 39,5 99,6 111,8 5,9 4,5 130,6
6 43,5 146,2 162,6 7,9 6,0 188,4
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VANTAGENS DAS UNIOES TUPY

GEOMETRIA IDEAL - A vedagdo da-se através da perfeita localizagdo de uma zona esférica com
um assento extralargo de cone.

ASSENTO DE BRONZE - Um anel de bronze de alta qualidade garante a perfeita acomodagdo das
areas de
contacto.

DURABILIDADE - As uniGes TUPY podem ser instaladas e reinstaladas, vezes apds vezes, com
absoluta seguranca contra vazamentos. Estas caracteristicas sdo garantidas pela forma ideal do
assento e pelo esmero dedicado na sua fabricacao.

RIGIDEZ - O conjunto, apds montado, é praticamente inquebrdvel porque seus componentes
foram engenhosamente projetados.

RESISTENCIA - Cada componente da unido resiste aos esforgos das tubulagdes, vibracdes e
abusos na aplicacdo de ferramentas, pois sdo produzidas em ferro; ferro maleavel de qualidade
superior.

DESEMPENHO - A passagem livre, sem bolsdes e sem ressaltos, permite um fluxo uniforme,
evitando deposicdes prejudiciais.

Dentro da ampla e diversificada linha de conexdes, a TUPY S.A. coloca também
a disposicdo do mercado consumidor sete diferentes tipos de Unides.

* UNIOES COM ASSENTO PLANO

* UNIOES COM ASSENTO CONICO DE BRONZE/FERRO

e UNIOES COM ASSENTO PLANO MF

* UNIOES COTOVELO COM ASSENTO CONICO DE FERRO

* UNIOES COM ASSENTO CONICO DE FERRO

* UNIOES COTOVELO COM ASSENTO CONICO DE FERRO MF
* UNIOES COM ASSENTO CONICO DE FERRO MF
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ROSCA BSP PARA TUBOS (WHITWORTH GAS)
Conforme ABNT NBR NM ISO 7-1

ROSCA UTIL (NUNCA INFERIOR A SOMA DO COMPRIMENTO
DE cAusg‘AcLo COM O COMPRIMENTO DE APERTO)

ROSCA
PLANO DE AMORTECIA
CALIBRACAO

18
CONICIDADE 1:18
(1*4

4 y/yN%

e

COMPRIMENTO COMPRIMENTO
DE CALBRAGAO DE APERTO A
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| COMPRIMENTO DE APERTO
MA
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TABELA DE ROSCA BSP (WHITWORTH GAS)

CONFORME ABNT NBR NM ISO 7-1

11 12 15 16 17
1 2 3 4 > 6 ? 8 2 10 8+9 8-9 13 14 8+18 |11+18| 12+ 18 18 19
: uu.am' Altura Diametro no plano de Comprimento e tolerancia de calibragdo da | Posi¢do do plano| Comprimento minimo da | Comprimento de
Designa| de filetes| Passo " - :
" de filete| Maior |de flanco| Menor .. Afastamento _ _ Afastamento Para comprimento da aperto
¢ao por 25,4 P Basico Maximo | Minimo — . —
(DN) (mm) (mm) h d=D |d2=D2]d1 =D1 (mm) | (mm) | Voltas | (mm) (mm) | (mm) | Voltas Basico  Maximo | Minimo (mm) | Voltas
o (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (mm) | (mm) | (mm)
1/16 28 0,907 0,581 7,723 7,142 6,561 4,0 0,9 1 4,9 3,1 1,1 1% 6,5 7,4 5,6 2,5 2%
1/8 28 0,907 0,581 9,728 9,147 8,566 4,0 0,9 1 4,9 3,1 1,1 1% 6,5 7,4 5,6 2,5 2%
1/4 19 1,337 0,856 13,157 | 12,301 | 11,445 6,0 1,3 1 7,3 4,7 1,7 1% 9,7 11,0 8,4 3,7 2%
3/8 19 1,337 0,856 16,662 | 15,806 | 14,950 6,4 1,3 1 7,7 5,1 1,7 1% 10,1 11,4 8,8 3,7 2%
1/2 14 1,814 1,162 20,955 19,793 | 18,631 8,2 1,8 1 10,0 6,4 2,3 1% 13,2 15,0 11,4 5,0 2%
3/4 14 1,814 1,162 26,441 | 25,279 | 24,117 9,5 1,8 1 11,3 7,7 2,3 1% 14,5 16,3 12,7 5,0 2%
1 11 2,309 1,479 | 33,249 | 31,770 | 30,291 10,4 2,3 1 12,7 8,1 2,9 1% 16,8 19,1 14,5 6,4 2%
1% 11 2,309 | 1,479 | 41,910 | 40,431 | 38,952 | 12,5 2,3 1 15,0 10,4 2,9 1% 19,1 21,4 16,8 6,4 2%
1% 11 2,309 | 1,479 | 47,803 | 46,324 | 44,845 | 12,7 2,3 1 15,0 10,4 2,9 1% 19,1 21,4 16,8 6,4 2%
2 11 2,309 | 1,479 | 59,614 | 58,135 | 56,656 | 15,9 2,3 1 18,2 13,6 2,9 1% 23,4 25,7 21,1 7,5 3%
2% 11 2,309 | 1,479 | 75,184 | 73,705 | 72,226 | 17,5 3,5 1% 21,0 14,0 3,5 1% 26,7 30,2 23,2 9,2 4
3 11 2,309 | 1,479 | 87,884 | 86,405 | 84,926 | 20,6 3,5 1% 24,1 17,1 3,5 1% 29,8 33,3 26,3 9,2 4
4 11 2,309 | 1,479 |113,030| 111,551 | 110,072| 254 3,5 1% 28,9 21,9 3,5 1% 35,8 39,3 32,3 10,4 4%
5 11 2,309 | 1,479 |138,430| 136,951 | 135,472| 28,6 3,5 1% 32,1 25,1 3,5 1% 40,1 43,6 36,6 11,5 5
6 11 2,309 | 1,479 |163,830| 162,351 | 160,872| 28,6 3,5 1% 32,1 25,1 3,5 1% 40,1 43,6 36,6 11,5 5

(A) Os afastamentos nos didmetros de rosca paralela devem ser 1/16 dos valores da coluna 13.

(B) O projeto de pegas com rosca interna deve permitir a acomodacgdo de pontas de tubo para os comprimentos dados na coluna 16; o comprimento
minimo da rosca util ndo deve ser menor do que 80% dos valores da coluna 17.
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