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Centro a Espessura da Parede T (mm)
Diametro Face Er—
Nominal | Externo Stan
B (mm) 20 30 40 60 80 | XS | 100 | 120 | 140 | 160 | XX-S
DN (pol.) | OD {(mm) dard

12" 21,30 1575 - - 277 | 277 - 373 | 373 - - - 478 | 747
314" 26,67 19,05 - - 287 | 287 - 391 | 3,91 - - - 556 | 7.82
CURVA 45 GRAUS 1" 33,40 22 35 - - 3,38 | 3738 - 455 | 455 - - - 635 | 9,09
1.1/4" 4216 25,40 - - 356 | 356 - 485 | 485 - - - 635 | 970
}\ 1.1/2" 43 26 28,45 - - 368 | 268 - 508 | 508 - - - 714 | 10,15
B 2" 60,32 35,05 - - 391 | 391 - 554 | 554 - - - 874 | 1117
2.1/2" 73,02 44 45 - - 516 | 516 - 7.01 | 7.01 - - - 953 | 14,02
w1 3" 88,90 50,80 - - 549 | 549 - 762 | 762 - - - | 1113 | 1524

e 3.102" 102,00 57,15 - - 549 | 549 - 762 | 762 - - - - -
g 4" 114,30 63,50 - - 602 | 602 - 856 | 856 - |1z - | 1349 [ 1712
_*_“" DN - 5" 141,30 79,25 - - 655 | 655 - 952 | 952 - |1z270| - |1588 | 19,058
6" 168,30 95,25 - - 741 | 711 - | 10,97 | 10,97 - | 1427 | - |1826 | 2195
&» 8" 21910 | 127,00 6,35 703 | 818 | 818 |1031 (1270 [ 1270 | 1508 | 1826 | 2062 | 22,23 | 23,01
10" 27300 | 15875 6,35 779 | 927 | 927 |1270 [ 1510 | 1270 | 1826 | 2143 | 2540 | 28,58 | 2540
12" 32380 | 190,50 6,35 838 | 9,52 | 10,30 | 1427 | 1750 | 1270 | 2143 | 2540 | 2857 | 33,32 | 2540

14" 35560 | 22225 7,92 952 | 9,52 | 11,10 | 1508 | 19,00 | 1270 | 2382 | 2778 | 31,75 | 3571 -

16" 40640 | 254,00 7,92 952 | 9,52 | 1270 | 1666 | 21,40 | 1270 | 2618 | 30,96 | 36,52 | 4049 | -

Extremidades: 18" 45720 | 28575 7,92 1112 | 952 | 1430 | 19,05 | 2380 | 1270 | 29,36 | 34,92 | 3967 | 4524 | -

Biseladas para solda de topo; 20" 508,00 | 21750 952 1270 | 952 | 1510 | 2062 | 2630 | 12,70 | 32,53 | 38,10 | 44,45 | 50,01 -

22" 558,80 | 234290 - - 9,52 - - | 2860 | 1270 - - - | 5398 -

Dimensées conforme ANSI B 16.9: 24" 609,60 | 238100 952 1427 | 952 | 1750 | 2461 | 31,00 | 1270 | 38,88 | 4602 | 5237 | 5954 | -
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ASTM A 234
COMPOSICAO QUIMICA
» Anidlise em %
Grau (Simbolo) Mate.r!als Carbono Manganés Silicio Fosforo Enxofre Cromo Molibdénio
Permitidos
C Mn Si P S Cr Mo
WPA A 106, grade A max. 0,25 0,27-0,93 min. 0,10 max. 0,048 max. 0,058 - -
WPB A 106, grade B max. 0,30 0,29-1,06 min. 0,10 max. 0,048 max. 0,058 - -
WP 1 A335, grade P 1 0,10-0,20 0,30-0,80 0,10- 0,50 max. 0,045 méax. 0,045 - 0,44 - 0,65
WP 12 A 335, grade P 12 max. 0,15 0,30-0,61 max. 0,50 max. 0,045 max. 0,045 0,80- 1,25 0,44 - 0,65
WP 11 A 335,grade P 11 max. 0,15 0,30-0,60 0,50-1,00 max. 0,030 max. 0,030 1,00- 1,50 0,44 -0,65
WP 22 A 335, grade P 22 max. 0,15 0,30-0,60 max. 0,50 max. 0,030 max. 0,030 1,90- 2,60 0,87-1,13
WP5 A 335, grade P 5 max. 0,15 0,30-0,60 max. 0,50 max. 0,030 max. 0,030 4,0-6,0 0,45-0,65
ASTM A 234
PROPRIEDADES MECANICAS Conexdes Tubulares:
Grau Materiai Resisténcia a Tracao Limite de Escoamento
Srau ate.r!:ls Ibs./pol kg/mm Dimensdes: %" A 60”
(Simbolo) Permitidos . . Normas: ANSI B16.9, B16.28, MSS SP43;
Schedules: STD, 40, 60, 80, 100, 120, 160 E XXS;
WPB A 106, grade B 60.000 42,2 35.000 24,6
WP 1 A335,gradeP1 55.000 38,7 30.000 21,1 Tipos:
WP 12 A 335, grade P 12 60.000 42,2 30.000 21,1 - Curvas 452, 902 e 1809, raio longo, raio curto, 3XD, 5XD e especiais;
-Té o 0 .
WP 11 A 335, grade P 11 60.000 12,2 30.000 21,1 Tes4>2ed0%e Cruzetas;
- Redugdes Concéntricas, excéntricas;
WP 22 A 335, grade P 22 60.000 42,2 30.000 21,1 o .
- Tampao, Pestanas tipo curta, longa e estampada;
WP 5 A 335 gradeP5 60.000 42,2 30.000 21,1 - Niple de reducdo concéntrico, excéntrico, de extensdo; entre outros;
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TOLERANCIA DE ANGULARIDADE DE CURVAS PARA SOLDA DE TOPO

~{ k~Fora de Angulo — [+—Fora de Plano

90°L" 90°L"

ANSI B 16.9
Diametro Diametro Espessura 45° e 90° 180°
Nominal Externo da Parede Centro a Face| Centro A Altura do Arco K
DN oD AeB Centro O
2.1/2" e menor| +1,6 - 0,8 +1,6 +6,4 + 6,4
3"a 4" +1,6 +1,6 +6,4 +6,4
5"a 8" +2,4-1,6 | Ndo menor de 87,5% da parede nominal +1,6 +6,4 +6,4
10" a 18" +4-3,2 +2,4 +9,5 6,4
20" a 24" +6,4-4,8 +2,4 +9,5 +6,4
Notas:

1. Medidas expressas em milimetros;
2. Para converter em outras unidades acesse a Tabela de Unidades de Comprimento.

Diametro Nominal|1/2" a 4"|5" a 8"[10" a 12"|14" a 16"|18" a 24"(26" a 30"|32" a 42"|44" a 48"
Fora de Angulo +1 +2 +2 +3 +4 +5 +5 +5
Fora de Plano +2 4 +5 +6 +10 +10 +13 +19

Notas:

1. Medidas expressas em milimetros;
2. Para converter em outras unidades acesse a tabela de Unidades de Comprimento.
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