HIDRAULICO, USO GERAL -
SERIE6800

Valvulas Esféricas

VALMEC

ISO A -

A série 6800 de engates rapidos atende aos requisitos de intercambialidade com a norma ISO 7241-1 A, e
encontra vasto campo de aplicagdo em transferéncia de fluidos de sistemas hidraulicos. A auséncia de borrachas
de vedacdo nas valvulas

(vedagao metal - metal) aumenta a vida Util do engate principalmente em operagdao com pressao pulsante (golpes
de ariete).

Dupla Retencao: Valvulas esféricas automaticas (veda¢ao metal-
metal) de acio rapida bloqueiam simultaneamente o fluxom
hidraulico no desacoplamento e também simultaneamente no
acoplamento as valvulas se abrem reabilitando o fluxo / forca
hidraulica.

Fluxo: O design hidrodinamico interno e das valvulas de
retencao possibilita excelente vazao, reduzida perda de carga e
baixa inclusdo de ar no sistema hidraulico.

Testes de Fabrica: Teste de vazamento na situagdes “engate
acoplado” e “engate desacoplado” sdo efetuados em 100% da
produgao.

Elementos Vedantes: Multiplas op¢des de vedantes disponiveis
atendem ampla variedade de fluidos de processo.

Material parts

Materiais de Construgdo

s Material Acabamento | Vedacé@o |Travas / Molas|Esferas de Trava
Cddigo | Construtivo Superficial | (Standard para | (Standard para Esferas (valvulas
Engate este codigo) | este codigo) | (Standard para
Latdo Natural BunaN Aco Inox Aco Inox
s Aow [Zncofletrlitico | gynaN Ao | Ao Aco
SS Ago Inox Natural Buna N Ago Inox Ago Inox

Anel raspador anti-extrusdo da vedacéo em PTFE puro
1) Tratamento térmico nas partes atritantes
2) Construgio em AISI 304 sob pedido

Codes, Connections and
Dimensions

Work
Pressure

Codigo do Modelo, Conexdes e Dimensées Pressdo de Trabalho - bar

Material
Aco 6801-65 | 6802-65 | 68006-65 | 6801-8S | 6802-8S | 6800865 |6801-125 | 6802-12S |680012-128
AgoInox | 6801-655 | 6802-655 | 68006655 | 6801-855 | 6802-855 | 68006655 | 6801-125 | 6802-125S |680012-1268
Latdo 6801-6B | 6802-6B | 68006-6B | 6801-8B | 6802-8B | 68008-88 |6801-12B|6802-12B |680012-12B

L1 59 70 75

L2 84 96 104

L3 41 48 53

OE 32 1.1/2” 1.5/8”

s1 Chave 22 Sext. 1.3/8” Chave 33

S2 Sext.7/8" Sext.1.1/8" Sext. 1.1/4”

Conexao Standard => NPT (interna); Opcionalmente: BSP, Métrica (Vide Opcionais)

Conexa
- 1/4” | 3/8” |1/2” 3/4”
Material
Ago 250 210 210 180
Ago Inox 200 180 180 150
Latdo 100 70 60 50

Maéxima Pressdo de Trabalho: Considerado o engate répido na
situagéo acoplado e presséo nédo pulsante,
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Opcionais Optional
\' Anel de vedagdo em Fluorcarbono
EP Anel de vedagao em EPDM
CA Capa de Acionamento Anatdémica (1)
MI Travas, Molas e Esferas em AISI 316
BSP Conexdo BSP
TR Trava de Seguranga (1)

(1) Veja pdgina de Opcionais para avaliagéo

Acoplador do engate - rosca interna Pino do Engate (plug) - rosca interna
parte “fémea” parte “macho”
 I—
O E
 —
|:81 S2
L1 L3
L2 (acoplado)
N Ll
Acessorios Accessories Perda de Carga Pressure Drop
Descricao Oleo 20 cSt - 50 graus C
20
PM () Protetor para o Acoplador “fémea A§0,|I10X ou Latdo 1o / \L\
PF (%) Protetor para o Pino “macho” (%) "} '\,/7
& )Veja pdgina 42 para avaliacéo deste acessorio e sua codificacéo correta g /l [ ; %
3
5 2 d
Como codificar para pedidos How to order o 1 /] /
=
4 >° 7 ~ 7
Ex.: 6800 8-8S VI-CA 0,5 7
Capa de acionamento anatémica (opcional 0,3
Anel ver;)a a i & ) 0,2 -~ /
cao em fluorcarbono (opcional)
Construg@o em Ago 0,1 /
Conexao do acoplador e do Pino: 1/2” NPT 3 4 5678 10 20 30 40 60 80 100
Engate Réapido completo (acoplador + Pino) 9 [MjNJQéKYAy@ 70 90
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INSTRUCOES PARA APLICACAO CORRETA E
SEGURA

Engate Rapido Completo:
Acoplador do engate + Pino do engate

Acoplador do Engate Rapido:
Parte “fémea”, também denominado corpo do engate

Pino do Engate Rapido:
Parte “macho”, também denominado plugue do engate

Capa de Acionamento:
Também denominado luva do engate, dispositivo cujo acionamento permite o acoplamento ou
desacoplamento do engate rapido.

Retencdo Simples:
Engate com apenas uma valvula de bloqueio, normalmente no acoplador

Retencdo Dupla:
Engate com duas valvulas de bloqueio (no acoplador e no pino)

Conexao sob Pressdo:
Conexdo do Acoplador ao Pino do engate com a linha pressurizada

Engate Automatico:
Tipo de engate rapido no qual o acoplamento se concretiza apenas empurrando o pino macho contra o
acoplador (sem acionar a luva)

Perda de Carga:
Queda de pressdo no circuito apos o engate rapido, devido as restri¢des internas do engate impostas ao fluxo.

AP =Perdade Carga=PR, - B e Wy

B = Presséo do fluido antes do engate rapido ASQN A TN

B, = Presséo do fluido na saida do engate rapido
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INSTRUCOES PARA APLICACAO CORRETA E
SEGURA

%TCAOAO AT T /DAOAEPT A 3AATY _

74101 AA ATCAOA OUDEATH 0A TAT T AATT TETAAT 0&AAA OIATAGh TT NOAI A AROATTAZPT JAAOAATPIA TATOTQ TRT
POTOTAA DAOAA AA FIONATS

2 %TCAOA 0UBEAT DAOA Q0ATORAOS TAA AA FIOPATON ETOAOTAAET TAT TATOA ATTEAALAT AT TT $0U SHOATTTAA) #10DIETC
JOAT AAQA TATATOT AA &IOFAT(S

1ATPIA TATOT 2T0AAAT]

4101 AA ATCAOA 0UDEAT AT NOA T AATPIA TATOT AT BETT TAAET AT AATDIAATO

£ TAA T TAGAT OTONOAATAT T BETT TT AATDIAATO jJAAOPOTOAT AA AADA AA AAETTA TATOT(S

#ADA 1TAOE TEAA|

SOPTO0EOT AR AMTTATATOT AT ATCAOA AT T £10 TAOT ATAOE TEAT DAOA

FAAEIOAGDT AT AOT AA AATDIA0 A AAOAATDIAG

A0A0A AR 3ACO0ATEA

SOPTOOT ETATOPTOAAT AT ATCAOA AAT T A HTAIEAAAA AA AEREAQIOAD

AAOAATDIA TATOTO AAEAATOAES

00A00PT —UZE T A AA 40AAAIETY

00A0OPT T Ugt WA ATTO0ATOA 0A T CTiDAO AA AOpAOAN TA NOAI T ATCAOA OUDEAT TPAOA AT T 0ACO0ATEA TA ATTAREPT
OAATPIAATGY

4A TPAOAOOOA AR 40AAAIET

= 0AAFATOA AA 0A TPAOAOOOA 0ODTOOAAT PAITO T AOAGRARD AA OAAAEPTY

)TAIOOPT AA 104

/AT00A TT AKTRIA TATOT AT ATCAOA AAGFAT A ATO0AAA AT A0 A0 T TORVOEAT

TT ARAGEOT AQOAOTO AAQ OUIOOTAQ AT ATCAOAS

2T0AepT AT %TCAOA]

/0 ATCAOA OUDEATO AT T 0F00A TA AA 00AOA BT0 AORAOAC TO 0TTAAO PAO THOAT A

IE00A 0T0AEPT AA TATCOARA AT OTOTT AT Asgm AT ATCAOAN AGROATAT 01 TBE TATOT

AA TATCOARDAS j%TCAOAC 0UPEATO TPT FT0A T BOTEAOAATO A TPT AAGA T 0A0 O0AATO AT TT ATTAEAC 0T0AOR0ACGS
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Aplicagdo Correta:

O conjunto de instrucdes a sequir visam orientar o projetista ou o usuario na aplicagcdo de engates rapidos
condutores de fluidos, evidenciando aspectos basicos de sequranca e de maximizagao de vida Util do engate
rapido.

1. Pressao: Assegurar-se que a pressao maxima de opera¢ao ndo excedera a maxima pressao de operagao
especificada pelo fabricante para o engate rapido (dado técnico informado em catalogo), evitando assim
abruptas e perigosas rupturas mecanicas.

Na presenca de picos de pressdo (golpes de ariete) e de pressdo pulsante deve-se obrigatoriamente aplicar uma
grande margem extra de seguranca; note que a pressao maxima de utilizagdo mencionada no catalogo refere-
se apenas a pressdo constante.

2. Temperatura: Assegurar-se que todos os elementos de vedac¢do do engates rapido suportem a temperatura
de operacdo do processo. Temperaturas limitrofes a faixa recomendada de utilizagdo ocasionardo uma sensivel
reducdo na vida Util do elemento vedante.

3. Compatibilidade do Fluido: Verificar se os diversos componentes do engate-rapido (corpo, anéis de
vedag¢do, molas, esferas) sdo de materiais

perfeitamente compativeis com a agressividade quimica do fluido de processo. Tabelas de resisténcia quimica
devem ser consultadas no processo de selegao.

4. Limpeza da linha: Particulados em suspensao no fluido sao agentes de vazamento no engate rapido. O
particulado vai sendo depositado no canal "ber¢o” do anel 0” ring e nas sedes de vedagao das valvulas
provocando futuros vazamentos.

A absorcao de sujidades externas podem ser minimizadas com a utilizagao de protetores “macho” e “fémea”
quando o engate estiver desacoplado.

5. Injurias Mecanicas: Devem ser evitadas quaisquer tipo de injurias mecanicas ao engate rapido. Impactos
mecanicos nas valvulas provenientes de tentativas de despressurizacao da linha sao rotineiramente verificados
e comprometem a vida Util do sistema de vedacao, Impactos no pino (plugue) *macho”, normais quando este
estd desconectado, ocasionam saliéncias e marcas nas superficies de vedagao do componente facilitando
ocorréncia de vazamentos. Excessivas vibragdes mecanicas também devem ser evitadas pois podem em
algumas situagoes ocasionar desacoplamentos acidentais; utilize o opcional “trava de sequrang¢a” que
incorporado a luva de acionamento do engate impede a ocorréncia.

6. Conexao e Desconexao Pressurizada: Engates rapidos convencionais ndo sdo apropriados para serem
acoplados ou desacoplados com a linha pressurizada, tal pratica coloca o operador em risco, nesta situagao
jatos do fluido pressurizado podem ser expelidos sem controle. Se o processo requerer esta atividade o engate-
rapido deve ser adequado para atender este tipo de operacao.
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CONFIGURAG TES POSS(VEIS
ESTRUTURA DAS VELVULAS
SIMBOLOGIA UTILIZADA

Componentes Basicos dos Engates Rapidos

representagdo esquematica

Pino do Engate Acoplador do Engate

Engate Rapido Acoplado

Valvula

tipo “Agulha” | Vilvula tipo “Esférica”

parte “macho” parte “fémea”

movel- jaca

Popp ( ¢

metal x metal)

Valvula tipo “Plana”
(operagéao a seco)

Valvula para Ar
(engates pneumiticos)

Configuracdes Possiveis dos Engates Rapidos - Estrutura das Valvulas

representacédo esquematica

Simbolo Normalizado Representacao Configuragao Acéo das Valvulas

ENGATE DESACOPLADO

Engate sem valvulas de retengdo

Passagem livre (Fluxo livre)

Nao Aplicavel

Circuito permanentemente fluindo

ENGATE ACOPLADO
Nao Aplicavel

Circuito permanentemente fluindo

Pino do Engate com valvula de retengéo

Acoplador sem valvula de retencéo

ENGATE DESACOPLADO
Valvula no Pino = Fechada

Circuito blogqueado no lado do Pino

ENGATE ACOPLADO
Valvula no Pino = Aberta

Circuito permanentemente fluindo

Pino do Engate sem valvula de retengéo

Acoplador com valvula de retengéo

ENGATE DESACOPLADO
Valvula no Acoplador = Fechada

Circuito bloqueado no lado do Acoplador

ENGATE ACOPLADO
Valvula no Acoplador = Aberta

Circuito permanentemente fluindo

Acoplador e Pino com valvula de retencéo

OINAEINY
o T

(Dupla Retengéo)

ENGATE DESACOPLADO

Valvulas no Acoplador e Pino = Fechadas

Circuito bloqueado em ambos os lados

ENGATE ACOPLADO

Valvulas no Acoplador e Pino = Abertas

Circuito permanentemente fluindo

6UIO0IAQ (DT 0AGOIEAG jAARRETOA TEOAlp  ©

OFTT AT %TCAOA jpAGOA TAAET(

1ATPIAATO AT %TCAOA jA0OA £ TAAQ
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= 3 = &
]
4 L |
- m—
¢ Oleo Agua Vapor Aplicagéo Aplicagdo Aplicagéo Aplicagio Aplicagéo Aplicagio
Processos Ferramentas Sistemas hidraulicos Sistemas de Gruas Hidraulicas ~ Macacos Hidraulicos
industriais Pneuméticas area mobil pesada Levantamento (Alta Pressao) (Alta Pressdo)
Valvulas
L valvuas | ’
T W WO e ﬂ@ -fé cuyy @ ~
— — —! m Aplicagdo Aplicagio Aplicagio Aplicagio Aplicagio Aplicagio
Fluxo Livre Retencdo Simples Dupla Retengao Dupla Retencéo -
Instrumentagéo Maquinas Agricolas  Maquinas Agricolas Trarllgfe(an|a de Petroleo Hidrojateamento
Sem Valvulas Valvula no Valvula no Pino Dupla Retengao (colheitadeiras) lquidos (Altissima Presso)
de Retengéo Acoplador e no Acoplador Valvulas Esféricas
o, W e
- a -
Retengdo Simples Dupla Retencio Alivio de Pressdo Aplicaio Aplicagéo Aplicagéo
Valvula no Dupla Retencdo Valvulano Sistemas de Processos Processos
Acoplador Valvulas Planas Pino - com alivio Refrigeragdo Alimenticios farmacéuticos
(Engate Pneumético)
Outros

a O &= [ BY

.

U

Fluxo
nidirecional

Fluxo I Fluxo

Unidirecional

Bidirecional

Automatico

Acoplamento

m INTERCAMBIALIDADE

Indica a Maxima Indica a Maxima Indica a norma de construgdo

Sentido admissivel Sentido admissivel Sentido admissivel
do fluxo no engate do fluxo no engate do fluxo na valvula tipo “empurre Pressao de temperatura de do engate rapido
de retengéo para conectar” Operagdo Operagdo

FORMATOS DOS PINOS DE ENGATES RAPIDOS
CONTORNOS DIMENSIONAIS EM ESCALA REAL

Identificagdo rapida e eficiente do tipo e norma de pinos de engates hidraulicos e pneumaticos (parte macho) e do
equivalente numero de série, através da sobreposicdo da amostra sobre os contornos.
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. PNEUMATICOS E HIDRAULICOS

Pinos das Séries - 17, 18 ¢.21 """~ Pino das Séries - 15, 16 © 35
L _Linha Industrial

Linha Leve
‘ - ) Pino da Série - 14
Linha Automatica Standard
O ) | )
" "‘ ," ..* L .'l “‘
| Norma miL- cat09 |- '\ S /
T ; Considerar no confronto (para todos
os pinos desta pagina) somente a
seccdo de acoplamento indicada
Pinos das Série - 40
17 Refrigeragdo de matrizes
Norma DME Mould ™~~~
1147 e 7, - N ] A
3/8” 1
Pinos da Série 6500
Norma ISO 7241-1 "A” 3/4”
_____ 17
 —
1/4” — TN ————
S 3/8”
1/2” [ \
Pinos da Série 5500 \I I/ C >
Norma ISO 7241-1 "B” o ] 1
Z AN
Rosca NPT externa 3/4”

Determina-se a bitola
pela sobreposicao da
base da rosca no circulo
correspondente
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